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Anneotasiya. Dagmadon sanayesindoki {iylitma prosesinin effektivliyi buradaki enerji masraflori, tiyiidiicii kiira
sarfiyyatt vo doyirmanin i¢ina ¢okilon astarlarladaki yeyilmonin aradan qaldirilmasina sarf olunan xarclorle baqlidir.
Magqaladas labaratoriya va eksperimental todgiqatlarin naticelering asaslanaraq kiirsli deyirmanlarda iiyiitme prosesinin
optimallagdirilmasini, eyni zamanda mohsuldarliq vo texniki-texnoloji parametrlor arasinda reqressiya asililiglariin
miioyyanlagdirilmasina hasr olunmusdur.

Acar sozlor.Uyiidiicii doyirman, kiirs sorfiyati, qoruyucu astarlar, reqressiya asilhigi, ¢ox faktorlu todgiqat.

AHHOTanusi. JKOHOMHUYEcKast 3PEKTUBHOCTH ITPOIIECCa M3MEITBYECHUS B TOPHOI00BIBAIONICH TPOMBIIUICHHOCTH
BO MHOTOM OIIPEIEIISIETCS PACXOIaMH CBSI3aHHBIC C TIOTPEOJICHUEM SHEPTUH, METIONIHNX IapOB U (Y TEPOBKH.

B crarbe npuBOASTCS pe3yNbTaThl UCCIEAOBAHMS 110 ONTUMHU3AIMHI TIPOLiecca N3MENbUCHHS TOPHBIX Mapoj U
YCTQHOBJICHUH PETPECCHOHHON CBSI3M MEXIY NMPOM3BOAWTEIHLHOCTHIO MEIBHUIBI C TEXHOJOTHUECKHMH IapaMeTpamu
nporecca.

KaioueBsie ciioBa. MenbHHMIA, MEITIOIINE Iaphl, PyTEPOBKA, PETPECCHOHHOMN CBSI3H, MHOTO (DaKTOPHBIN HKCIIe-
pUMEHT

Anneotation. The economic efficiency of the grinding process in the mining industry is largely determined by the
costs associated with energy consumption, grinding balls and lining.

The article presents the results of a study on the optimization of the grinding process of mountain species and the
establishment of a regression relationship between the productivity of the mill with the technological parameters of the
process.

Keywords. Mill, grinding balls, lining, regression connection, many factorial experiment

Mosalonin aktualli@i. Miasir dag-modon sonayesi Azorbaycan Respublikasinin iqtisadiyyatinin
dinamik inkisaf edon istigamotlorindon biridir. 2009-cu ilden foaliyyotdo olan Azerbaycan Interneysnl
Mayninq Kompani Limited (AIMKL) ssnayenin bu sektorunda énemli mévqeylarden birini tutur.

AIMKL-in foaliyyati faydali qazinti yataglarmin kesfiyyati, islonmosi, hasil olunan filizin emali kimi
miihiim saholori ohato edir. Miiassisonin iqtisadi gostericilori bu sahslords, xiisuson, hasil olunan mohsulun
emali prosesinds formalagsan maya doyorlo miioyyon olunur.

Molumdur ki [1,2], emal prosesindoki mosraflor asason iiyiitmos vo flotasiya morhololori ilo ciddi sokildo
baglhdir. Hazirda AIMKL-do enerji mosroflori, iiyilidiicii kiiro sorfiyyati vo doyirmanin igino ¢okilon
astarlarladaki yeyilmonin aradan aldirilmasina sorf olunan xarclorin 56:23:21 nisbatinds reallagir. Bu sirada
geyd edilon enerji masraflari ekvivalent olaraq dizel generatorlarinin hasil etdiyi enerjinin qiymatine miivafiq
olaraq gostorilmisdir.

Movcud voziyyastin nozors alimmasi ilo filizlorin emal prosesinin optimallagdirilmasi, sorf olunan
masraflorin azaldilmasi istigamatinds goriilon islor dag-madon senayesi qarsisinda duran osas vozifolordendir.

Yuxarida deyilenlori nazars alaraq todqiqat isi asagidaki maqgsadin halline yonsldilmisdir.

Tadgigatin maqsadi: Labaratoriya vo eksperimental todqiqatlarin naticelorine osaslanaraq kiiroli
doyirmanlarda {iylitms prosesinin optimallagdirilmasini, eyni zamanda msohsuldarliq vo texniki-texnoloji
parametrlor arasinda reqressiya asililiglarinin miioyyanlosdirilmosidir.
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Tadgiqatlarin metodiki bazasi va naticalorin riyazi islonmasi. Filizin tiytidiilmasi bir sira texniki vo
texnoloji parametrlordon asilidir.

Emal prosesin xarakterinden asil1 olaraq aparilmig aragdirmalar naticesinds miisyyen edilmisdir ki, ¢ix1s
parametrinin (doyirmanin mohsuldarligi-Y) ¢oxsayli (14 miixtalif adda doyison vo sabit) faktorlardan asilidir.

Y = f(x1, %, X3, X4, X5, X6, X7, Xg , X9, X10, X11, X12, X13) X14)

Bu sirada x;-doyirmanin diametri, x,- emal olunan filizin barkliyi, x3- deyirmanda kiirslorin yiiklonmo
faizi, x4-doyirmana verilon filizin dl¢iisii, xs- lylidiicli kiironin diametri, x¢-qaldirici sino astarlariin deroco
ol¢iisii vo hiindiirliiyii, x;-doyirmanin siirati, xs-sine boyunca diiziilon qaldiric1 sins astarlarinin sira sayi, Xo-
doyirmanin i¢inds pulpanin qatiligi, Xio-¢ix1§ torlarinin agiq sahasi, xi1;-madonds bloklarin diizgiin sokildo
cartladilmas1 vo xi>-¢ixis mohsulda c¢ingqilin miqdari, xi3-filizin hor tonunu standartlar ¢orgivasindo
iiytidiilmasing sarf olunan enerji WBI (work bond index) miqdaridir, x:4-yekun mohsulun torkibinds dl¢iilorin
sopalonmosi.

Aparilmis aragdirilmalar naticasinde miioyyen edilmisdir ki, kiiralorin zorbs effekti onlarn kiitlasi ilo
barabar eyni zamanda x;- kemiyyastinin qiymsetindon asilidir. Beloki, is prosesindo kiirslor doyirmanin
diametrinin 0,8-D hiindiirliiyiine qader qalxaraq siiratlo parabolik tracktoriya {izre horaker edorak zorbls filizo
doyarok onu pargalayir. AIMKL-ds istismar olunan doyirmanin diametri D = 5,0 metrdir vo todqigatlarda bu
gostorici sabit gqaldigindan onun prosess tosiri masalasine baxilmamisdir.

xo-filizin Moors {lizra barklik gostaricisidir. Emal prosesinde mshsuldarlig, eloca do kiiro va enerji
sarfiyyatina ciddi tosir edon faktordur. Bu sababdon todqigar isinds giris parametrlori sirasina daxil edilmisdir.
Emal prosesindo Gadabay, Qadir vo Ugur yataglarindan gatirilon filizlar iigiin barklik gdstaricinin doyigsma
intervali x, = 3-7 qoabul edilmisdir.

x3- doyirmani istehsal edon miiossisa torafinden doyirmanin bu gdstoricinin qiymatinin 8-15% arasinda
dayismasi tdvsiyya edilir. Bu faktor eyni zamanda mohsuldarliga vo keyfiyyota ciddi tasir etdiyinden tadgiqat
isindos girig parametrlorindon biri kimi qobul edilmisdir.

x4-AIMKL-in ilyiitmo zavodunda bork filiz kiitlolori ilo islodikdo doyirmanin mohsuldarlig1 60 ton/saat
saviyyasindon ¢asox olmamisdir. Yataglardan gatirilen filizi ilkin merhslads konuslu qiricilarda 55-60 mm
oOl¢iiyii qadar kicildikdon sonra mohsuldarligin 70 ton/saat gqadar yiiksalmosing nail olunmusdur. Lakin filizin
oOlgtilorinin 25 mm-don kigik haddlors catdirildigi halda vo onun doyirmandan sonraki emali zamani X2
faktorunun hoddon artiq (buraxila bilon haddin 3-7 % olugu halda 10-12%-5 godar ¢oxalmasi) olmasi miioyyon
edilmisdir.

xs-adaton SAG tipli doyirmanlarda iiyiitms prosesinds diametri 90-150 mm kiiralordan istifads olunur.
125 mm-don boyilik diametrli kiirolor astarlarm Omriinii azaltdig: iigiin istifado olunmur. Tadqiqat isinde
diametri d = 104 mm va kiitlosi 4,12 kq olan metal kiirolor don istifads olunmusdur. Malumdur ki [3], kiironin
diametrinin artmasi yekun moshsulun 6l¢iisii pislosmasine, yoni narinlagsma 6l¢iisii boytliyiir, eyni zamanda
¢ix1s mohsulunun torkibinds ¢ingilin migdari artmasina sabaob olur.

Xs-qaldirici sing astarlarinin hiindiirliiyli ve onlarin aralarindaki masafs, elocs do dorace 6l¢iisii kompleks
sokildo mohsuldarliga tosir edir. Todqiqat isinds bu faktor giris parametrlorinds biri kimi qobul edilmisdir.

x7-doyirmanin siirati X; X3 Xo vo X2 parametrlorindon asili olaraq segilir.

xs-qaldiric1 sine astarlarimin sira sayi1 kiirslorin intensiv zorbo endirmasine noticedo mohsuldarliga
miisbat tosiri var. Qaldirict sins astarlarinin aralarindaki mosafonin onun hiindiirlilyline olan nisbati 6dondiyi
vaziyyatda Y-in naticolorine vo qismon X, naticaloring tosir gostarir.

X9-Dayirmanin iginde pulpanin qatiligi 68-80 % aras1 doyise bilir vo birbasa  filizin barkliyindon x,-
don asili olaraq Y vo x7-yo tosir gdstora bilir.

x10-Nozari biliklors gors iiyiitmoys birbasa tasirlori molumdur, lakin bu haqda biliklorim moahduddur.
Aragdirilmalarda nazors almamisiq.

x11-dag-madonds soraitinds partlayis islerinin diizgiin v effektiv aparilmasi filiz kiitlalorinds mikro
catlar yaradir vo bu liylitma prossesina 8-11% tasir gostora bilir.

X12 V3 X11-in bdyiik qiymatlorinds faiz gostericisi arta bilir. Xjo-un asag1 qiymatlorinds faiz gostaricisi
artir. xs-in boylik qiymatlorinds faiz gdstoricisi boyiiyiir. x2 vo x3- lin qiymatlorindon diffirensial sokilds asili
olur.

Yuxarida qeyd olulanlardan goriindiiyi kimi iiylitmo prosesi miirokkeb olmagla coxlu sayda
faktorlardan asilidir. Bu faktorlarin oyani sokilde birgs tesirinin dyranilmoesi miirokkeb masalo oldugundan
burada prosesin optimallagdirilmasinda planli eksperiment yanagmasinin totbiqi moqsado uygun qgoabul
edilmisdir [3]. Beloki, planli tadgigat metodunun totbiqi biitiin girig parametrlorinin ayri-ayriliqda, eloco do
kompleks sakilda ¢ix1s gostaricising tasirini bdyiik daqiqlikls oks etdirmoys imkan verir.
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Miixtolif barklikli filizlorin laborotoriya sinaqlar sok.1-do gostorilon doyirmanda, sonaye sinaqlari iso
AIMKL-do istismarda olan SAG MILL (Semi-Autogenous Grinding) doyirmanindan gétiiriilmiisdiir.

Dayirman dovrlor say1 n = 1440 dovr/daq va giicli N =5,5 kVt olan asinxron elektrik miiharriyindon (1),
oymagqli muftadan (4), dayaq yastiglarindan (2, 3), 6lgiilori d x B =1000 x 800 mm olan doyirman gévdesindon
(5) ibaratdir. Qurgu torponmoz cat1 (6) tizerinds yerlosdirilmisdir. Filiz kiitlasi v kiiralor doyirman gévdesinin
icina yiiklondikden sonra qapaq xiisusu sixicilar (6) vasitasiile sixilir.

Daoyirmanin dovrlor say1 icra sxemindo nazords tutulmus Schneider Electric sirkotinin mohsulu olan
ATV71HUS5N4 tipli ¢evirici vasitasi ilo tonzimlanir.
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-
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b)
Sok.1. Laboratoriya qurgusunun iimumi goriiniisii (a) vo sxemi (b)

Belo ki, tam faktorlu planl todgiqat modeli asasinda aparilan sonaye sinaqglarinda cixig gostoricisi
gismindo doyirmanin mohsuldarligi (Y), giris faktorlar1 gisminde ise xj-doeyirmanim yiiklonmo omsali
(tiytidiicii kiirs ilo verilon filizin toplami), xo-doyirmanin kritik siiratin, X3 - qaldirici sins astarlariin yerlasmao
bucag1 va x4-filizin borkliyi qobul edilmisdir.

Cad. 1 vo 2-do uygun olaraq tadqgigatin planinda gobul edilmis giris faktorlarinin doyismo saviyyolori vo
imumi matrisasi verilmisdir.

Cadval 1
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Giris faktorlarinin doyismo soviyyasi

Faktorlar Adlandirma > 1 Dayisma gltervah I 3
Dayirmanin yiiklonmo amsali,% Xi 15 17,5 20 22,5 25
Daoyirmanin kritik siiratin, % Xs 67,4 68.9 70,5 72,01 73,6
Qaldirict sino astarmin deraco odlgiisi,
X3 52 58 64 70 76
doaraco
Filizin barkliyi, Moose coadvali {izra X4 3 4 5 6 7
Burada -1 — minimal; 0 — orta; 1 — maksimal; -2 vo 2 ulduz saviyyslorini oks etdirir.
Cadval 2
Tocriibolorin matrisasi
Tacriibalarin sira Faktorlar
No X1 X2 X3 Xa
1. 1,0 1,0 1,0 1,0
2. -1,0 1,0 1,0 1,0
3. 1,0 -1,0 1,0 1,0
4, -1,0 -1,0 1,0 1,0
5. 1,0 1,0 -1,0 1,0
6. -1,0 1,0 -1,0 1,0
7. 1,0 -1,0 -1,0 1,0
8. -1,0 -1,0 -1,0 1,0
9. 1,0 1,0 1,0 -1,0
10. -1,0 1,0 1,0 -1,0
11. 1,0 -1,0 1,0 -1,0
12. -1,0 -1,0 1,0 -1,0
13. 1,0 1,0 -1,0 -1,0
14, -1,0 1,0 -1,0 -1,0
15. 1,0 -1,0 -1,0 -1,0
16. -1,0 -1,0 -1,0 -1,0
17. 2,0 0,0 0,0 0,0
18. -2,0 0,0 0,0 0,0
19. 0,0 2,0 0,0 0,0
20. 0,0 -2,0 0,0 0,0
21. 0,0 0,0 2,0 0,0
22. 0,0 0,0 -2,0 0,0
23. 0,0 0,0 0,0 2,0
24, 0,0 0,0 0,0 -2,0
25. 0,0 0,0 0,0 0,0
26. 2,0 2,0 2,0 2,0
217. -2,0 2,0 2,0 2,0
28. 2,0 -2,0 2,0 2,0
29. -2,0 -2,0 2,0 2,0
30. 2,0 2,0 -2,0 2,0
31. -2,0 0,0 0,0 0,0
32. 2,0 -2,0 -2,0 2,0

Alinmis naticalorin miizakirasi. MilTraj simulyasiya proqramimda aparilan arasdirmalar naticasindo
miioyyon edilmigdir ki, iiyiitmo prosesinin effektifliyinin kiiralorin doyirmanin daxilinde Toe kimi qeyd
olunmus zonaya diismo sortindon (kiiralorin harokat trayektoriyasinda) asilidir (bax sok.1).
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Aparilmis tadqgiqatlarinin naticslarine asaslanaraq qeyd edilen faktorlar arasindaki riyazi asililiq modeli
asagidaki kimi gobul edilmisdir:

— n n n 2
Y =ag + Xizq @ X T Xisq, Gt XX tXimq Qg X
j#i
Burada x;, x; — giris faktorlarinin doyisms saviyylorini oks etdirirlor; ag, a; a;j ve a;; reqresiya
tonliyinin amsallar1 olub hor bir faktorun ayri-ayriliqda, qarsiliqli vo kvadratik tosirini nazers alan
omsallardirlar.

Azerbaijan IMC

Date : 14 March 2019

Email : famil.hamidov@aimc.az
Client Data

Mill Data

Mill Diameter : 5.000m

Mill Length : 2.500m

No. Of Rows 124

Mill Filling 1 22%

Media Diameter : 104mm

Lifter Specification
Units mm & rpm, Angle from base

Front Rear S/H Ratio
Width Height Angle  Angle H2A Calc Ideal Speed Plate
O 210 195 76 90 0 223 284 126 130
O 210 195 74 90 0 225 284 126 130
O 210 195 72 90 0 227 284 126 130
O 210 195 70 90 0 229 3.05 13.1 130
O 210 195 64 90 0 235 336 13.7 130
O 210 195 50 90 0 252 372 143 130
MillTraj - Liner design software
a)

Azerbaijan IMC

Date : 12 March 2019

Email : famil.hamidov@aimc.az

Client Data

Mill Data

Mill Diameter : 5.000m

Mill Length : 2.500m

No. Of Rows 124

Mill Filling 1 22%

Media Diameter : 104mm

Lifter Specification
Units mm & rpm), Angle from base
Front  Rear S/H Ratio
Width Height Angle  Angle H2A Calc Ideal Speed Plate
O 210 195 64 90 0 235 320 134 130

MillTraj - Liner design software

b)
Sok.1. Dayirmanda kiiralorin harakot trayektoriyasi: a) tovsiys olunmayan, b) tovsiya olunan (ideal)

Masalanin halli naticosinds alinmig omsallar yuxarida qeyd edilon riyazi ifadads nozors alaraq onlarin
¢1x1s gostaricisi tasirinin soviyyasina nozar salaq.

Y =20,31+0,594-X; + 1,214-X5 + 0,091-X3 - 9,582-X4 + 0,001-X>- X5 +
+0,002-X:1-X3 - 0,021-X1-X4 — 0,011-X3-X4
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Goriindiyl kimi biitiin giris parametrlori sirasinda X4 faktor (liylidiilon filizin barklik gdstericici)
Omomli amil olub prosesa aks tosir edir (monfi isars).

Digor faktorlarin iiyiitms prosesins tosiri uygun olaraq asagidaki ardicilligla reallagir — X», X vo Xs.

Almmis naticolorin tohlili gosterir ki, kiiralorin horoket tracktoriyasi filizin yiliklonma omsali va
borkliyinden, doyirmanin dovrlor sayindan vo sino astarlarinin yerlosmo bucagindan ciddi sokildo asilidir.
Onun diizglin miioyyon olunmasi doyirmanin mohsuldarligina bir basa tesir gostorir.

Uyiitmo prosesinin real soraitdo vo Miltraj simulyasiya programi vasitosi ilo todgiqinin miiqaisoli
naticoalorin cadval 3-do verilmisdir.

Cadval 3
Kiiralorin harokot trayektoriyasi ilo doyirmanin mohsuldarlhig arasindaki asilili

Traektoriya 0.92
Yiiklonmo (X1) 20
Kritik siirat (X2) 72.05
Qaldiricr sinog astarlarmin 70
darace olgiisii (X3)

. 4
Borklik (X4)
Orta mohsuldarliq
(MilTraj iizro) 107 95 80 70 55
Tordgigatin naticasi 105,4 94,6 79,54 70,57 46,82

Miiayyan edilmisdir ki, doyirmanm dovrler sayinin minimal qiymetinds n=12,6 dévr/doq va qaldiric
sino astarlar1 o = 76° (istehsalg1 miiossisasi torofindon tdvsiyo edilon) altinda yerlosdikdo hor dofa kiiralor
h=0,8D hiindiirliiyiino godor qalxaraq miivafiq trayektotiya {izro harokat edorak zorbo ilo iiyiidiilon filizin
lizorino doyarak onu pargalayir. Bu zaman kiiralor arzu olunan Toe zonasinin hiidudlarindan kenara diigdiiyti
miisahids edilmigdir (bax sok.1,a). Lakin istismar miiddotinin 418 saat hoddindo qaldirici sins astarinda bag
veran yeyilmo sobobindon yerlogsmo bucaginin qiymati doyiserok 72%-yo qodor azalmasi va kiirolorin horokot
trayektoriyasi doyisorok onlarin Toe zonasina diigmosi miisahido olunmusdur.

Eyni zamanda miioyyon edilmigdir ki, dovrlor sayinin minimal olmasi, hazir mohsulun doyirmandan
bosaldilmas1 va zorbs intensivliyinin kifayot etmomaosi sababindon doyirmanin mohsuldarligin az olmasina
gotirib ¢ixarir.

Doyirmanin dovrler saymm 13,1 dovr/deq qodor korreksiyasi va qaldirici sino astarmin yerlogsmo
bucagmin 70° catmasi doyirmanin mohsuldarliq gostaricilorinin yiiksolmasi sobab olunmusdur.

Sakil.1,b-don goriindiiyii kimi Mill Traj proqraminin kdmayi ile doyirmanin ytliklonms faizi vo dovrlor
say1 balli olduqgda kiirslorin ideal Toe zonasi balli olur. Eyni zamanda galdirict sins astariin doraco 6l¢iisii vo
doyirmanin dévrlor sayindan asli olaraq kiiralorin horokat tracktoriyasini da goro bilarik. Bels ki, sokil.1,b-do
doyirmanin yiiklonmo faizi -22%, qaldirici sino astarlar1 — 24 sira, kiiro diametri — 104mm, qaldirici sino astar1
eni -210 mm, hiindiirliiyii 195 mm, doraca 6lgiisii -64°, sino astar1 galinlig1 -130 mm, doyirmanin dévrlor say1
— 13.4 oldu sortlordo Toe zonasmimn doyirmanm g¢evra boyunca 4-cii riibiindo 27-35° arasinda olmasi
mogqsadouygundur.

Kiirolarin horakat trayektoriyasiin bu vaziyyati ideal olaraq torafimizden omsal soklinds k=1,0 (yasil
rongdos) gabul edilmisdir (bax cadval 3).
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Qaldiricr sing astarlarinin yerlosma bucaginin diger pozisiyalari {igiin uygun olaraq Toe zonasinin o =
35-40° - sar1 rongdo vo k = 0,92-0,95; 0. = 22-27° - gdy rongdo vo k = 0,8-0,88; a = 40° - gohvayi rongdo, k =
0,56-0,78; o < 22° - qirmuiz1 rongdo, k = 0,42-0,60 gobul edilmisdir.

Simulyasiya programinda alinan naticolorin tohlili gdstorinr ki, barklik doracesi Mooz skalasi tizra 3
olan filizlo dayirman 104-110 ton/saat, barkliyi 4 olan filizlo 90-95 ton/saat, barkliyi 5 olan filizlo 75-82
ton/saat, barkliyi 6 olan filizlo 68-70 ton/saat, barkliyi 7 olan filizle 56-60 ton/saat mohsuldarligla isloys bilor.
Lakin real tacriibalorin naticolorinde miisyyen forqin oldugu miisahids edilmisdir (bax codval 3).

Moose skalasi lizro borkliyi 8 olan Metamorfik kontakt vo stok tipli téroma kvarsitlorlo islodikdo
doyirman daxilinds {iylitmo pozulmus vo ani yiiklonmo bas vermisdir. Eyni zamanda miioyyon edilmisdir ki,
sing astarlarinin yerlosma bucagimin qiymstinin Toe zonasinin shats sahasinin kenar dl¢iilorinds doyirmanin
icina yiiklonmis kiire va filizlerin tracktoriya horokatinin {iylitmays ideal olmasi li¢iin siiratinin azaldilmasi
zaruriyyati yaranir. Bu iso 6z ndvbasindo dograma funksiyasinda istirak edon kiiralorin zorbs intensivliyinin
azalmasina, eyni zamanda dovrlor say1 azalmasi sababinden iiyiidiilmiis mehsulun deyirmandan xaric olunmasi
prosesini ¢otinlogdirir.

Belolikla, doyirmanin rasional ig rejiminin tomin olunmasinda onun yiiklonma omsali, qaldirici sina
astarlarinin yerlosmoa bucaq Olgiisti, dovrlor sayi, zorbs intensivliyi vo hazir mohsulun ¢ixarilmasi
(mohsuldarliq) arasinda uygunlugun tomin olunmasi miitlaqdir.

Belolikla, aparilmis tadqiqatlar asagidaki naticalorin formalagsmasina asas verir.

- diinyada nacib vo slvan metallarin satis1 bazarinda qiymatlorin genis diapozonda doyismasi miivafiq
filizlorin emal prosesindo mohsuldarligin optimallagdirilmasi istigametinds islor dag-modon sonayesi
qarsisinda duran aktual problemlorden hesab olunur;

- lyilitmo prosesindo mohsuldarliq ¢ox faktorlu proses olmaqgla miixtolif adda doyison vao stabil
parametrlorlo miisyyen olunur;

-toklif olunan reqressiya asillig1 yiiksok doaqiqliklo mohsuldarliq vo prosesi osas parametrlori arasinda
asililig1 miloyyon etmays imkan yaradir.
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